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Proguard CN-1M je teplotné a chemicky vysoce odolny dvou-
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OBLASTI POUZITI VLASTNOSTI A VYHODY
m vynikajici chemicka odolnost

Vnitini povlaky pro:

B skladovaci nadrze na surovou ropu, uhlovodiky, m vysoka odolnost proti korozi a otéru na riznych
chemikalie podkladech

B specialni nddrze na mocovinu, bio oleje m trvald odolnost pfi teplotach az do 150 °C

® fermentory bio plynu (v zévislosti na médiu)

® procesni nadrze m jednovrstvy systém

®  potrubi pro ropu a plyn m vysoky obsah pevnych latek

TECHNICKE INFORMACE

Barevny odstin antracit

Lesk satén

Obsah susiny 98 % (£ 1 %)

Pevnost v ohybu 52 MPa (ASTM D790)

Chemicka odolnost vynikajici

Odolnost proti otéru 49 mg (ASTM D4060)

Adheze 36 MPa na oceli (ASTM D4541)

Hustota cca 1,3 g/cm?

APLIKACNI INFORMACE

Aplikace pomoci
bezvzduchového stiikani

Airless pumpa (bez filtru), pfevodovy pomér 1: 68 nebo vyssi, vstupni tlak >6 bard;

prmér trysek 0,015-0,023" hadice-délka max. 15 m, prameér stfikaci hadice 2"
Doporucujeme odstranit vysokotlaky filtr a pouzit piimé nasavani materialu bez saciho zafizeni.

Aplikace pomoci
Stétce/valecku

Predevsim pro malé plochy, opravy a jako podkladovy natér pro rohy, hrany, prosvitajici mista atd.
Pro dosazeni pozadované tloustky vrstvy je piipadné nezbytné aplikaci opakovat (mokry do mokrého).

Misici pomér

3:1dlevahy/ 2,36:1 dle objemu

Doba miseni

Slozka A: intenzivné rozmichévat strojové.
Komponenty A+B : smisit na homogenni smés Doporuceny minimélni pocet otadcek >100 ot./min.

Teplota materialu pfi
nastriku

Doporuceno minimalné 20 ° C.

Doba zpracovatelnosti

30 minut pfi 20 °C/ 25 minut pfi 25 °C/ 20 minut pfi 30 °C/ 15 minut pfi 40 °C teplota materidlu.
- omezte prodlevy pod tlakem = snizeni doby zpracovatelnosti!

Cistici prostfedek

Nepouzivejte, prosim, zadné redidlo. Doporucujeme cisti¢ Proguard pro ocisténi a proplachnuti pfistroja.

Pocet vrstev

V jedné ¢i vice vrstvach dle specifikace. Pfi aplikaci nékolika vrstev musi byt druhd vrstva aplikovana,na mokru”!
MinimalIni tloustka vrstvy 80 um, maximalni tloustka vrstvy 200 pm na jednu kryci vrstvu (pfi 20 °C teploty mate-
ridlu).

Teoreticka spotieba Tloustka vrstvy sucha Tloustka vrstvy mokra kg/m? m2/kg
Pro specifické aplikace kontaktujte 80 um 82 pm 0,11 9,10
prosim technicky servis Chesterton

International GmbH 200 pm 204 um 0,27 3,70

Vsechny vyse uvedené tdaje jsou orienta¢ni na zakladé laboratornich zkousek a mohou byt pouzity pouze jako voditko pro specifikace.
Spotiebované mnozstvi se lisi dle podminek.

Chesterton International GmbH

Am Lenzenfleck 23, DE-85737 Ismaning, Germany

Tel +49-5223-96276-0

www.ceramic-polymer.de eu-pds@chesterton.com
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® Registrovand obchodni znacka, viastnénd a licencovand
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Technicka data jsou vysledkem laboratornich testd a ukazuji hlavni charakteristiky vyrobku. Vzhledem k tomu, Ze mnoho konkrétnich aplikaci se odehrava v podminkach
mimo kontrolu firmy CHESTERTON v provoznich podminkéch zakaznik(, kazdy uZivatel musf posoudit vhodnost produktu k dané aplikac,i a zhodnotit véechna pripadna
rizika s aplikaci spojend. CHESTERTON ODMITA VSECHNY ZARUKY VYJADRENE NEBO NEPRIMO VYJADRENE, VCETNE ZARUK OBCHODOVATELNOSTI A ZPUSOBILOSTI PRO
KONKRETNI APLIKACI MIMO JEHO PRIMOU KONTROLU.
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PRIPRAVA PODKLADU

Veskeré povrchy pred aplikaci povlaku musi byt Cisté, suché a zbaveny nedistot. Priprava podkladu pred aplikaci musi probéhnout v souladu s
ISO 8504:2000. Rozstfiky po svareni, svary a ostré hrany musi byt pred tryskanim zabrouseny nebo zaobleny Oleje a mastnoty je tfeba odmastit
v souladu dle SSPC-SP1.

Abrazivni tryskani Aby bylo mozné dosahnout co nejlepsi adheze, mélo by byt provedeno abrazivni tryskani, na cistotu SA 2,5 dle ISO
8501-1:2007 / SSPC-SP10 a drsnost R: 75-100 um. Pro dalsi informace kontaktujte, prosim, Chesterton International
GmbH.

Povlak je nutné aplikovat dfive nez dojde k oxidaci resp. zarezivéni podkladu. Pokud k zarezivéni dojde, musi se
provést pietryskani tak, aby bylo dosazeno vyse specifikovanych parametrd. Tryskanim odhalené defekty a nerov-
nosti je tieba vybrousit, vytmelit nebo vhodnym zplsobem upravit.

Betonové podklady Speciélni doporuceni k ptipravé betonovych podkladd obdrzite od Chesterton International GmbH.

APLIKACNI PODMINKY
Teplota podkladu musi byt minimalné 10°C a minimalné 3°C nad rosnym bodem. Relativni vihkost nesmi prekrocit 85%. Teplotu a relativni
vlhkost vzduchu mérte tésné u podkladu.

VYTVRZOVACI CASY
Teplota podkladu PIné vytvrzeny Chemické zatizeni PFe{b(;)';\z;I’uéca:;lvpér;)odsiléi'(\;:\sitvu
20°C 24 hod. 7 dni Mokry do mokrého!
25°C 20 hod. 4 dny Mokry do mokrého!
30°C 18 hod. 3dny Mokry do mokrého!
40°C 12 hod. 2dny Mokry do mokrého!
SKLADOVANI A BALENI
Nadoby by mély byt skladovany v suchu a chladu < 35 °C za dostate¢ného odvétrani. Uchovavejte nadoby nélezité uzavieny
Velikosti baleni 13,33 kg baleni vcetné tvrdidla (10 kg slozka A + 3,33 kg slozka B)
Trvanlivost 2 roky

ZARUKA KVALITY A KONTROLA
Pro zajisténi kontinudlni kvality vyrobku slouzi pldn kontrol a inspekci spole¢nosti Chesterton International GmbH. Vhodné kontrolni pfistroje
muZe vyrobce rovnéz doporudit .

BEZPECNOSTNI POKYNY

Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny na etiketé baleni. Pfed pouzitim vyrobku prectéte bezpec¢nostni list. Material je uren pro primyslové aplikace
a zpracovani profesiondlnimi vyskolenymi osobami. Materiél je hoflavy, zamezte kontaktu s jiskrami, plamenem a zdrojem vzplanuti. V prostoru
aplikace je zakézano koufit. Dbejte nezbytnych opatfeni na ochranu zdravi pfi préci. Pfi praci v uzavienych prostorech pouzivejte vhodné respi-
ratory, zajistéte ventilaci a dodrzujte platné bezpecnostni predpisy. Zamezte styku s pokozkou a o¢ima.

VYLUKA ODPOVEDNOSTI

Vsechny technické informace na tomto materidlovém listu produktu slouzi popisu materialu a jsou zaloZzeny na laboratornich zkouskach stejné
jako na praktickych zkusenostech v typickych aplikacich, mohou se ale odliSovat v individualnich pfipadech pouziti na zakladé okolnosti, které
jsou mimo oblast naseho vlivu. Obzvlasté doporuceni ohledné pouziti a aplikace vyzaduji spradvné skladovani a zpracovani naseho materialu.
Z dlivodu rliznorodych materiéld, podkladu a odlisnych aplikacnich podminek nepiebira vyrobce materidlu zadné zéruky za vysledek aplikace
ani jinou odpovédnost bez ohledu na pravni vztah vychazejici z téchto doporuceni nebo Ustni rady. UzZivatel ma odzkouset vhodnost vyrobku
pro planované pourziti. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény specifikace vyrobu. Respektujte prava tretich stran. Prodej a dodavka se fidi nasimi
vseobecnymi obchodnimi podminkami. Pracujte vzdy s nejnovéjsim technickym listem vyrobku, vyzadejte si u nas aktudlni verzi.
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